ZN METAL

SVETLA ZINKO\{A GALVANIZACE ZA STUDENA
VYTVARI LESKLY POVRCH
ODOLNA TEPLOTAM DO 550°C

ZN METAL je vyvinut jako antikorozivni ochrana, specialné pro vysokoteplotni prostiedi.
Obsahuje zinek s 99,99% ryzosti. Vytvaii vrstvu s konstantni tloustkou, sourodym
a lesklym vzhledem. Tato vysoce kvalitni ochrana je svatitelna (vyjma argonu).

ZN METAL je uréen pro opravu pozinkovanych dild a konstrukci poSkozenych
pfi montazi, svafovani a opravach. Je idedlni na obnovu starych a oslabenych
pozinkovanych povrchil. Obsahuje inhibitory koroze a zinkovy prasek. Zinkova galvanizace
vytvoii na povrchu vysoce kvalitni kovovou vrstvu a tento povrch je dale pretiratelny vsemi
barvami.
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100% galvanicka ochrana

Odolava bez degradace teplotam do +550°C

Chrani pred tepelnou a chemickou korozi

Velmi vysoka zakryvaci schopnost, rychleschnouci
Vysoka odolnost otéru /napr. Sroubové spoje/

Vytvari perfektni leskly povrch, nevyzadujici vrchni natér
Jeden nastrik nahradi tfi pracovni operace

Snadna aplikace — baleni ve spreji

ZN METAL je urcen k pouziti v automobilové dopravé /na karoserie aut, nakladnich
vozidel, autobust/, v Zelezni¢ni doprave, ve strojirenstvi /na kovové ramy/. Dale je vhodny
pii opravach ocelovych konstrukei (stfechy, schody, ochozy, lavky, mosty, sloupy
elektrického vedeni, apod) nebo na ochranu dievénych dilti umisténych trvale v zemi.
Ideélni k povrchové upravé dopravnich znalek, primyslovych komint, potrubi, spoj,
strojnich konstrukei, hlav motort, stfesnich svornikti, Sroubovych spoji, el.motord, pump,
vodnich méficich piistrojii, kovovych pantil, klimatiza¢nich zatizeni, kovovych konstrukei,
atd..

ZN METAL je idealni prevenci proti korozi i oxidaci.

CHARAKTERISTIKA GALVANIZACE
Viskozita: nizka

Barva: stiibrna - leskla

Zapach: totozny s rozpoustédly

Cisti¢: S 1960, IMPASOL SAFETY

Hustota 1ISO 12 185: 1272 Kg/m3

Rozpustnost ve vodé: nemisitelny

Skladovatelnost: 12 a vice mésici pii spravnych skladovacich podminkach



ANTIKOROZNI HODNOTY

CHARAKTERISTIKA DLE NORMY HODNOTA JEDNOTKA
Antikorozni ochrana NF X 41 002 240 Hod.
(test solni mlha)

RI1 RI2 RI3 RI4 RI5

200 401 582 765 920
Koroze stupen po 240 h | ISO 46 28/3 0 hodnota koroze

ZASYCHANI

CHARAKTERISTIKA HODNOTA JEDNOTKA

Zaschnuti pfi 25°C 3 Minut.

Suchy na povrchu pfi 25°C 20 Minut.

Konec¢na polymerizace pfi 25°C 24 Hod.

SKLADBA VRSTEV

CHARAKTERISTIKA HODNOTA JEDNOTKA

TlouStka mokrého filmu 8 i

Tloustka suchého filmu 6 u

MOZNOSTI APLIKACE:
v' Galvanicka ochrana nechranénych kovovych dila
v' Oprava galvanizovanych dilt
v' Povrchova uprava vzhledu
v/ Oprava po obrabéni nebo svarovani

APLIKACE:

Doporucujeme odstranit v§echny zndmky koroze nebo oxidace otryskanim nebo osmirkovanim na
stupen ST 2,5. Koeficient drsnosti by mél byt v mezich 5-10.

Ptfed pouzitim povrch odmastéte pomoci produktu S 1960 nebo IMPASOL SAFETY.

Pied aplikaci produkt ZN METAL dukladné protiepte a poté nanasejte cca 10cm od povrchul
NepouZivat v obracené poloze!

SKLADOVANI: Skladujte mimo dosah déti a od zdrojii vzniceni. Zabrarite teplotam nad 50°C.

BALENI: 500 ml aerosol /po 12ks v kartonu/

HF SERVIS s.r.o., PleSnice 25, 330 33 Mésto Touskov, Tel.: 377 279 255,
hfservis@hfservis.cz

www.hfservis.com
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